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Es wird ein Verfahren zum Handhaben von Papierrollen in 
einer Druckerei beschrieben, wobei Papierrollen von einem 
Langzeitlager zur Kurzzeit-Lagerung in ein Pufferlager und 
weiter zu einer Druckmaschine bewegt werden. Die in das 
Pufferlager gebrachten Papierrollen werden von einer La- 
gerstation (2) mit Hilfe einer Lagervorrichtung (1) ubernom- 
men und in horizontaler Lage an bestimmten Orten in dem 
Pufferlager in mehreren Reihen eine uber der anderen abge- 
steilt. Eine Anforderung fur eine Papierroile, die von einer 
Druckmaschine ausgegeben wird, wird ubertragen, sowohl 
zu dem Steuersystem fur die Stapeleinrichtung des Puffer- 
lagers als auch zur Steuerung des Transportsystems, das die 
Rolle vom Pufferlager an die Druckmaschine abgibt, worauf 
das Transportsystem und das Steuersystem des Pufferla- 
gers zusammen dafur sorgen, daB die richtige Papierroile an 
die Druckmaschine abgegeben wird in der Reihenfolge, in 
der die Rollen angef ordert wurden. 
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1. Verfahren zum Handhaben von Papierrollen in 
einer Anlage, wie zJJ. einer Druckerei, wobei Pa- 
pierrollen von einem Langzeitlager zur Kurzzeitla- 
gerung in ein Pufferlager bewegt werden und wei- 
ter zu einer Maschine, wie z.B. einer Druckmaschi- 
ne, bewegt werden, die das Papier verwendet, da- 
durch gekennzeichnet, da& die in das Pufferlager 
gebrachten Papierrollen von einer Lagervorrich- 
tung (1) aus einer Lagerstation (2) entnommen wer- 
den und jede Rolle an einem bestimmten Ort in im 
wesentlichen horizontaler Lage abgestellt wird, 
wobei die Rollen in mehreren Reihen eine Ober der 
anderen angeordnet werden, und daB die Anforde- 
rungen fur Papierrollen von den das Papier ver- 
wendenden Maschinen ausgegeben werden, wobei 
jede Anforderung Qbertragen wird sowohl zum 
Steuersystem der Lagervorrichtung des Pufferla- 
gers als auch zur Steuerung des Transportsystems, 20 
das die Papierrolle vom Pufferlager an die das Pa- 
pier verwendende Maschine abgibt 
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Papierrolle von einem Gabei- 
stapler in aufrechter Lage zu dem Pufferlager ge- 
bracht wird und an der Lagerstation (2) abgesetzt 
wird, worauf die Papierqualitat und die Rollenab- 
messungen identifiziert werden, die Rolle mit Hilfe 
der Lagerstation (2) in eine horizontale Lage ge- 
dreht wird und dann angehoben wird mit Hilfe ei- 
ner Teleskopgabel (10), die in die Stapeleinrichtung 
(1) eingebaut ist, die die Lagervorrichtung bildet, 
dann aus der Lagerstation herausgezogen wird und 
zu einem Lagerort bewegt wird, dessen Adresse im 
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oder beiden Seiten der Staplerspur angeordnet 
sind, wobei die Papierrollen in im wesentlichen ho- 
rizontaler Lage in mehreren Reihen eine uber der 
anderen auf die Regale gestellt werden, und daB die 
Rollen in das Lager fiber eine Lagerstation (2) ein- 
gebracht werden, die an der Seite des Regalbaus 
angeordnet ist, und aus einer Grundplatte (7) und 
aus im wesentlichen dazu senkrechten Rollenhal- 
tern (8) besteht, wobei die Lagerstation mit einer 
Dreheinrichtung (9) ausgeriistet ist, mit der die Pa- 
pierrolle zur Staplerspur hin so geneigt werden 
kann, daB, wenn sich die Rolle in einer horizontalen 
Lage in dem Laderaum unterhalb des Regalbaus 
befindet, sie in Reichweite der Teleskopgabel der 
Stapeleinrichtung gelangt, und daB die Abgabesta- 
tion (3) gebildet wird durch einen Raum in Boden- 
hohe an der Seite des Regalbaus (4), einer zu die- 
sem Raum fuhrenden Spur fur automatisch gesteu- 
erte Wagen, wo ein leerer Wagen eintreten kann, 
urn in die Reichweite der Teleskopgabel der Stapel- 
einrichtung zu gelangen, und daB die das Papier 
verwendende Maschine mit einem Steuerpult aus- 
gerustet ist, mit dem die Anforderungen fur Papier- 
rollen Obertragen werden konnen, sowohl zum 
Steuersystem der Lagervorrichtung des Pufferla- 
gers als auch zur Steuerung des Transportsystems. 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Handhaben 
von Papierrollen in einer Anlage, wie z.B. einer Drucke- 
rei, wobei die Papierrollen von einem Langzeit-Lager- 
platz zur Kurzzeitlagerung in ein Pufferlager und weiter 
zu einer das Papier verwendenden Maschine bewegt 
Speicher des Steuersystems der Lagervorrichtung 35 werden. 
gespeichert ist und daB eine von einer verwenden- Gegenwartig verwenden Druckereien normalerweise 
den Maschine ausgegebene Anforderung fur eine ein System unter Einsatz von Gabelstaplern, urn Papier- 
Papierrolle gleichzeitig ubertragen wird, sowohl rollen gemaB den Anforderungen des Druckvorgangs 
zum Steuersystem der Lagervorrichtung des Puf- vom Lager zu den Druckmaschinen zu befordem. Die- 
ferlagers als auch zur Steuerung des Transportsy- 40 ses System hat den Nachteil, daB es zusatzlich zu und 



stems, das die Papierrolle vom Pufferlager an die 
verwendende Maschine abgibt, worauf die Lager- 
vorrichtung eine Rolle der bendtigten Sorte aus 
dem Pufferlager holt und die Rolle unter Einsatz 
ihrer Teleskopgabel (10) auf einem automatisch ge- 
steuerten Wagen absetzt, der sie dann zu der ent- 
sprechenden verwendenden Maschine mitnimmt, 
und daB, nachdem dieser Wagen das Pufferlager 
verlassen hat, der nachste Wagen in das Lager ein- 
fahrt, urn auf die nachste Anforderung zu warten. 
3. Anlage zur Anwendung des Verf ahrens nach An- 
spruch 1, mit einer Lagervorrichtung (1), die ver- 
wendet wird, um die in das Pufferlager gebrachten 
Papierrollen aufzunehmen und die angeforderten 



gleichzeitig mit dem Personal zum Drucken den Einsatz 
einer groBen Zahl von Arbeitern erfordert, die typi- 
scherweise in Schichten arbeiten. Dies fuhrt oft zu sehr 
hohen Arbeitskosten. 
45 Fortgeschrittenere Druckereien verwenden einen 
Pufferbereich in Bodenhdhe zur vorObergehenden La- 
gerung der Papierrollen, die von Gabelstaplern und au- 
tomatisch gesteuerten Wagen (AGWs) gehandhabt 
werden. In diesen Systemen werden die Papierrollen in 
50 Reihen in gleicher Hone gelagert Wenn ein Drucker 
eine Papierrolle anfordert, wird von einem der Wagen 
eine Rolle der bezeichneten Sorte vom Pufferlager zur 
Druckmaschine gebracht Jedoch hat diese Anordnung 



den Nachteil, daB sie eine groBe Bodenflache erfordert, 
Rollen zur Abgabe an die das Papier verwenden- 55 weil alle Papierrollen in Bodenhdhe gelagert werden 
den Maschinen zu holen, einer Lagerstation (2), auf mussen, um fflr die Wagen zu passen, die eine geringe 
der die ankommenden Papierrollen zunachst abge- Hubhohe haben. Ein anderer Nachteil ist, daB man eine 
setzt werden, und einer Abgabestation (3), von der groBe Anzahl von Wagen benotigt, weil sie verwendet 
die Rollen zu den sie verwendenden Maschinen ge- werden, um sowohl das Lager zu versorgen, als auch die 
schickt werden, dadurch gekennzeichnet, daB die 60 Rollen wiederzubeschaffen. Auch erfordert das Wieder- 
Lagervorrichtung gebildet wird durch eine Stapel- aufladen der Batterien der AGWs eine groBe Anzahl 
einrichtung(l),ihrem Steuersystem und einer Tele- von Wagen. Dies stellt ein Problem dar, weiJ solche 
skopgabel (10), die horizontal und rechtwinklig zur Wagen unter anderem anspruchsvolle Technik verwen- 
Richtung der Bewegung der Stapeleinrichtung be- den und deshalb sehr teuer sind. 
weglich ist und einer Staplerspur mit einer Lange, 65 Es ist die Aufgabe des erfindungsgemaBen Verfah- 

rens, die erwahnten Nachteile zu beseitigen und ein zu- 
verlassiges und wirtschaftliches Verfahren zum Hand- 
haben von Papierrollen anzugeben, das es erlaubt auf 



die im wesentlichen gleich der Lange des Pufferla- 
gers ist und daB das Pufferlager gebildet wird 
durch einen oder zwei Regalbldcke (4), die an einer 
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leueres zusatzliches Personal zu verzichten, welches in 
Spat- oder Nachtschichten oder an den Wochenenden 
arbeitet. Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet. 
daB. wenn die Papierrollen in das Pufferlager gebracht 
werden. sie zuerst auf einer Lagerstation abgesetzt wer- 
den, von wo sie von einer Lagervorrichiung ubernom- 
men und in das Pufferlager gestellt werden, wobei jede 
Rolle an einem bestimmten On in im wesentlichen hori- 
zontalcr Lage abgestellt wird, wobei die Rollen in meh- 
reren Reihen eine uber der anderen angeordnet werden, 
und daB die Anforderungen fur Papierrollen von den 
das Papier verwendenden Maschinen so ausgegeben 
werden, daB jede Anforderung empfangen wird sowohl 
vom Steuersystem der Lagervorrichtung des Pufferla- 
gers, als auch von der Steuerung des Transportsystems, 
welches die Papierrolle vom Pufferlager an die Maschi- 
ne abgibt, fur die sie angefordert war. 

Ein Verfahren gemaB einer vorteilhaften Ausfuh- 
rungsform der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, 
daB jede Papierrolle von einem Gablerstapler, der die 
Rolle in aufrechter Lage befordert, zu dem Pufferlager 
gebracht wird und an der Lagerstation abgesetzt wird, 
worauf die Papierqualitat und die Rollenabmessungen 
identifiziert werden, die Rolle mit Hilfe der Lagerstation 
in eine horizontale Lage gedreht wird und dann angeho- 
ben wird mit Hilfe einer Teleskopgabel, die in die Sta- 
peleinrichtung eingebaut ist, die die Lagervorrichtung 
bildet, dann aus der Lagerstation herausgezogen wird 
und zu einem Lagerort bewegt wird. dessen Adresse im 
Speicher des Steuersystems der Lagervorrichtung ge- 
speichert ist, und daB eine von einer verwendenden Ma- 
schine ausgegebene Anforderung fur eine Papierrolle 
gleichzeitig ubertragen wird sowohl zum Steuersystem 
der Lagervorrichtung des Pufferlagers als auch der 
Steuerung des Transportsystems, das die Papierrolle 
vom Pufferlager an die verwendende Maschine abgibt, 
worauf die Lagervorrichtung eine Rolle der benotigten 
Sorte aus dem Pufferlager holt und unter Verwendung 
ihrer Teleskopgabel die Rolle auf einem automatisch 
gesteuerten Wagen absetzt, der sie dann zu der Maschi- 
ne nimmt, fur die sie angefordert war, und daB, nachdem 
dieser Wagen das Pufferlager verlassen hat, der nachste 
Wagen in Bereitschaft fur die nachste Anforderung in 
das Lager einfahrt. 

Die Erfindung betrifft auch eine Anlage zur Anwen- 
dung des vorstehend beschriebenen Verfahrens. Die 
Anlage beinhaltet eine Lagervorrichtung, die verwendet 
wird, urn die in das Pufferlager gebrachten Papierrollen 
aufzunehmen und die Rollen zu holen, die an die das 
Papier verwendenden Maschinen abzugeben sind, eine 
Lagerstation, auf der die ankommenden Papierrollen 
zunachst abgesetzt werden, und eine Abgabestation, 
von der die Rollen zu den Maschinen geschickt werden, 
die sie verwenden. Die erfindungsgemaBe Anlage ist 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagervorrichtung ge- 
bildet wird durch eine Stapeleinrichtung, ihrem Steuer- 
system und einer Teleskopgabel, die horizontal und ver- 
tikal rechtwinklig zur Bewegungsrichtung der Stapel- 
einrichtung beweglich ist, und einer Staplerspur mit ei- 
ner Lange. die im wesentlichen gleich ist der Lange des 
Regalbaus des Pufferlagers, und daB das Pufferlager 
gebildet wird durch einen oder zwei Regalblocke, die an 
einer oder beiden Seiten der Staplerspur angeordnet 
sind, wobei die Papierrollen auf den Regalen in im we- 
sentlichen horizontaler Lage in mehreren Reihen eine 
uber der anderen abgestellt werden, und daB die Rollen 
in das Lager uber eine Lagerstation eingebracht wer- 
den, die an der Seite des Regalbaus angeordnet ist und 



aus einer Grundplatte und im wesentlichen dazu senk- 
rechten Rollenhaltern besteht, wobei die Lagerstation 
versehen ist mit einer Einrichtung zum Kippen der Pa- 
pierrollen gegen die Staplerspur auf solche Weise, daB, 
5 wenn die Rolle sich in einer im wesentlichen horizonta- 
len Lage im Laderaum unterhalb des Regalbaus befin- 
det, sie in die Reichweite der Teleskopgabel der Stapel- 
einrichtung gelangt, und daB die Abgabestation gebildet 
wird durch einen Raum in Bodenhohe an der Seite des 
10 Regalbaus, der mit einer Spur fur automatisch gesteuer- 
te Wagen versehen ist, wo ein leerer Wagen einfahren 
kann, urn in die Reichweite der Teleskopgabel der Sta- 
peleinrichtung zu gelangen, und dafl die das Papier ver- 
wendende Maschme mit einem Steuerpult ausgeriistet 
15 ist, welches die Ubertragung von Anforderungen fur 
Papier sowohl auf das Steuersystem der Lagervorrich- 
tung des Pufferlagers als auch die Steuerung des Trans- 
portsystems ubertragt. 
Es ist ein Vorteil des erfindungsgemaflen Systems, 
20 daB es das System moglch macht, ein groBes Pufferlager 
mit geringen Kosten wahrend des normalen Arbeitsta- 
ges zu fiillen, ohne daB Schichtarbeit zu Hilfe genom- 
men werden muB, und daB die Rollen aus dem Pufferla- 
ger zur Abgabe, z.B. an Druckmaschinen, durch das die- 
25 se Maschinen bedienende Personal wieder ausgegeben 
werden kdnnen, nicht nur wahrend der Tagschicht, son- 
dern auch wahrend der Spat- und der Nachtschichten 
und, falls erforderlich, wahrend der Wochenenden. Weil 
der Aufbau des Lagers cs erlaubt, die Papierrollen in 
30 mehreren Reihen eine uber der anderen abzustellen, 
kann eine geniigend groBe Anzahl an Rollen bei mini- 
malem Platzbedarf gelagert werden. Mit zunehmendem 
Automatisierungsgrad erleichtert es das erfindungsge- 
maBe System, den koordinierten Einsatz von Personal 
35 und Lagerraum zu optimieren. 

Im folgenden wird die Erfindung mit Hilfe eines Bei- 
spiels in Einzelheiten beschrieben, wobei auf die beige- 
fugte Zeichnung Bezug genommen wird; es bedeuten: 
Fig. 1 : Ein Pufferlager in der Draufsicht; 
40 Fig. 2: ein Pufferlager von einem Ende her gesehen; 
Fig. 3: die Lagerstation in Seitenansicht, geschnitten 
entlangder LiniellMIIinFig. 1; 
Fig. 4: einen Teil des Pufferlagers in Seitenansicht; 
Fig. 5: die Abgabestation in Seitenansicht, geschnit- 
45 ten entlang der Linie V- V in Fig. I . 

Das Pufferlager wird unter Verwendung von Gabel- 
staplern gefullt, die die Papierrollen eine nach der ande- 
ren zu der Lagerstation 2 befordern, wo sie in aufrechter 
Lage abgesetzt werden. In diesem Stadium werden die 
so die Rollenabmessungen und die Papierqualitat betref- 
fenden Daten entweder automatisch von einem Strich- 
code auf der Rolle abgelesen und in den Speicher des 
Steuersystems fur das Pufferlager eingegeben, oder der 
Fahrer des Gabelstaplers gibt die Daten von Hand mit 
55 Hilfe eines Schalters ein. Die Lagerstation ist an einer 
Seite des Regalbaus angeordnet und mit einer Grund- 
platte 7 versehen, auf der der Gabelstapler die Rolle 
absetzt. Die Grundplatte 7 ist mit Rollenhaltern 8 verse- 
hen, die rechtwinklig zur Grundplatte 7 angebracht sind 
60 und die Papierrolle von den Seiten her stOtzen. Unter 
der Grundplatte 7 befindet sich eine Dreheinrichtung 9, 
z.B. ein Getriebekopfmotor, deren eines Ende mit der 
Grundplatte verbunden ist, wahrend das andere Ende 
mit dem Boden verbunden ist. 
65 Wenn die Rolle auf der Grundplatte 7 abgesetzt wird, 
wird sie durch die Dreheinrichtung 9 automatisch in 
eine horizontale Lage gedreht, so daB die Rolle dann auf 
den Rollenhaltern 8 im unteren Teil des Regalbaus runt, 
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wo eine Offnung mit einer H5he von zwei RoIIen ange- durch, daB man eine andere Art von Transportsystem 

bracht ist, um ein Kippen der ankommenden RoIIen einsetzt, das cbesemZweckgerecht wird. 

ohne Behinderung zu ermdglichen. Wenn die Rolle in 

die horizontal Lage gedreht worden ist, fahrt die Sta- 
peleinrichtung 1 zur Lagerstation, schiebt seine Tele- 5 

skopgabel 10 unter die Rolle und hebt und zieht sie aus 

der Lagerstation. Danach bewegt die Stapeleinrichtung 

die Rolle, wie vom Steuersystem vorbestimmt, automa- 

tisch zum Lagerort im Regalbau 4. Ein Lagerort besteht 

aus zwei horizontalen, an den Regalstandern ange- 10 

brachten Balken, wobei jede Rolle in einem solchen Ort 

in horizontaler Lage abgestellt wird, so daB sie von zwei 

horizontalen Balken getragen wird Die Lagerorte sind 

im Regalbau so angeordnet, daB mehrere RoIIen eine 

fiber der anderen und ebenso mehrere RoIIen Seite an 15 

Seite abgestellt werden konnen. Das Pufferlager besteht 

aus zwei parallelen Regalblocken, zwisehen denen ein 

Raum far die Stapeleinrichtung 1 besteht, die die an- 
kommenden RoIIen von der Lagerstation 2 durch eine 

Offnung in einem der Regalblocke aufnimmt und sie in 20 

einem der beiden BIdcke absetzt, wobei sie ihre Tele- 

skopgabel verwendet, die zur Bewegung in zwei Rich- 

tungen befahigt ist. Das Lager ist mit einem Schutzzaun 

5 versehen, der an der Seite des Regalbaus errichtet ist 

und sich fiber ihre Gesamtlange erstreckt, um ein unbe- 25 

absichtigtes Betreten des Raumes zu verhindern, der 

von der Stapeleinrichtung beansprucht wird. An den 

Seiten des Regalbaus befindet sich auch eine Abgabe- 

station 3, die eine Offnung im unteren Teil eines der 

Regalblocke bildet Eine im Boden des Lagers verlegte 30 
Spur fur AGWs ffihrt zur Abgabestation. Jedesmal, 
wenn ein Wagen die Abgabestation verlaBt, fahrt einer 
der freien Wagen automatisch zu der Station, um die 
nachste abzugebende Rolle zu erwarten. Wenn bei einer 
der Druckmaschinen eine andere Rolle benotigt wird, 35 
fordert der Drucker die benotigte Rolle dadurch an, daB 
er die RollengroBe und die Papierqualitat fiber das Steu- 
erpult an der Druckmaschine eingibt. Die Anforderung 
wird gleichzeitig sowohl zur Lagersystemsteuerung des 
Pufferlagers als auch zur Steuerung der automatisch 40 
gesteuerten Wagen iibertragen. Die automatische Sta- 
peleinrichtung 1 holt dann die aiteste Rolle der bendtig- 
ten GrdBe und Qualitat aus dem Regalbau und bringt 
sie zu dem an der Abgabestation wartenden Wagen. Die 
Teleskopgabel setzt die Rolle auf dem Wagen ab, der sie 45 
dann automatisch zu der Druckmaschine mitnimmt, fur 
die sie angefordert war. Wie vorstehend eriautert, sor- 
gen das Steuersystem f Qr das Pufferlager und das Trans- 
portsystem mit den AGWs zusammen daffir, daB die 
richtige Papierrolle an die Druckmaschinen in der Rei- 50 
henfolge abgegeben wird, in der die Anforderungen ein- 
gegeben wurden. All diese Funktionen werden vom 
Drucker neben seiner normalen Arbeit fibernommen. 
Die RoIIen werden im allgemeinen in unterschiedlichen 
Schichten in das Pufferlager eingebracht und wieder 55 
daraus entnommen, und wenn eine hdhere Abgabeka- 
pazitat benotigt wird, sind die Stapeleinrichtung und das 
Transportsystem so konstruiert, daB ihre Leistung den 
Abgabeerfordernissen entspricht 

Es ist offensichtlich ffir den Fachmann, daB die Aus- 60 
fuhrungsformen der Erfindung nicht auf das vorstehend 
beschriebene Beispiel beschrankt sind, sondern daB sie 
stattdessen im Bereich der folgenden Patentanspruche 
variiert werden kdnnen. So mfissen z.B. nicht notwendi- 
gerweise AGWs eingesetzt werden, um die RoIIen vom 65 
Lager an die Druckmaschinen abzugeben sondern die 
RoIIen kdnnen in Abhangigkeit vom Ort des Lagers 
unmittelbar vom Lager abgegeben werden, oder da- 
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Abstract of DE3739222 

A method for handling paper reels in a printing 
plant is described, paper reels being moved from 
a long-term store into a buffer store for short-term 
storage and further to a printing press. The paper 
reels brought into the buffer store are taken over 
by a store station (2) with the aid of a store 
apparatus (1) and put down in a horizontal 
position at specified places in the buffer store in a 
plurality of rows one above the other. A demand, 
which is output by a printing press, for a paper 
reel is transmitted both to the control system for 
the stacking device of the buffer store and to the 
control device of the transport system which 
delivers the reel from the buffer store to the 
printing press, whereupon the transport system 
and the control system of the buffer store 
together ensure that the correct paper reel is 
delivered to the printing press in the sequence in 
which the reels were demanded. 
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